             МУП «ИГТСК» извещает всех заинтересованных лиц, что в соответствии приказом № 119 от 27.06.2012 г. в извещение о проведении конкурса для заключения договора купли- продажи фальцевальной машины FoldMaster или эквивалент для                МУП «ИГТСК» и в конкурсную документацию № 2-2012 были внесены следующие изменения:
1. В заголовке извещения слова «для заключения договора купли- продажи фальцевальной машины FoldMaster или эквивалент для МУП «ИГТСК» заменены на слова «для заключения договора купли- продажи фальцевально-склеивающей системы FoldMaster или эквивалент».
2. В п. 3 извещения наименование лота изменено на «купля-продажа фальцевально-склеивающей системы FoldMaster или эквивалент».
 3. По тексту конкурсной документации № 2-2012 слова «для заключения договора купли- продажи фальцевальной машины FoldMaster или эквивалент для МУП «ИГТСК» заменены на слова «для заключения договора купли-продажи фальцевально-склеивающей системы FoldMaster или эквивалент».
4. По тексту конкурсной документации № 2-2012 слова «фальцевальная машина FoldMaster или эквивалент» заменены на слова «фальцевально-склеивающая система FoldMaster или эквивалент».
5. В § 3 конкурсной документации № 2-2012 характеристики товара изложены в следующей редакции:

	Хар-ки фальцевального модуля (FoldMaster или эквивалент):

	Формат бумаги, не менее, мм
	А3+

	Ширина кассеты, не менее, мм
	350

	Количество кассет, не менее, шт
	2

	Система подачи листов
	Вакуумная 

	Max формат листа, не менее, мм
	350х500

	Min формат листа, не более, мм
	90х120

	Плотность бумаги, г/м2
	40-240

	Минимальная ширина фальца, не более, мм
	20

	Скорость работы фальцевания, не менее, листов/час
	30 000

	Габариты, не более, мм
	2200х650

	Масса, кг не более
	117

	Две жестко фиксируемые направляющие на самонакладе
	В комплекте поставки

	Шумозащитные кожуха
	В комплекте поставки

	Высокостапельный податчик листов, не менее 900 мм
	В комплекте поставки

	Модуль перфорации, 2 шт.
	В комплекте поставки

	Легкая регулировка кассеты по глубине без демонтажа кассеты, интегрированная система измерения
	Соответствие

	Регулировка сведения пары валов
	Образец бумаги

	Демонтаж кассет без специального инструмента
	Соответствие

	Мобильная конструкция с фиксацией
	Соответствие

	Система управления с ЖК экраном
	Соответствие

	Счетчик продукции
	Соответствие


	Настройка длины фальца с микрометрической точностью
	Соответствие

	Система управления дистанцией между подаваемыми листами
	Соответствие

	Приемный стол, длина, не менее 800 мм
	В комплекте поставки

	Характеристики клеевого модуля:

	Объем бака клея, не менее, л
	5

	Частота срабатывания клеевой головы, не менее циклов/сек.
	600

	Клапан: электромагнитный (отсутствие пневматики)
	Соответствие

	Скорость движения конвейера, продукта, не менее м/мин
	1250

	Способ нанесения клея
	Точка, штрих, сплошная линия

	Расстояние между элементами нанесения
	Произвольное, задаваемое электронно

	Тип клея
	Холодный

	Тип насоса
	Поршневой

	Система фильтрации
	Трехступенчатая

	Количество независимых каналов управления, не менее, шт
	4

	Количество входов для энкодеров, не менее, шт
	2

	Подключение внешних устройств по интерфейсу RS-232
	Соответствие

	Количество программ сохраняемых в памяти контроллера , не менее
	100


Фальцевально-склеивающая система должна представлять из себя единую технологичную линию для получения бесконвертных почтовых отправлений.
Работа системы должна отвечать следующим требованиям:

Отпечатанные листы для бесконвертных отправлений с высокого стапеля подаются на стол бокового равнения листа, где на края наносятся клеевые линии. Далее лист подается в фальцевальный модуль, где происходит сгиб и склеивание листа. При выкладе на приемно-выводной стол каждый лист перфорируется по краям листа.

Клапан каждой из клеевой головок настраивается отдельно сигналом, идущим от контроллера и обеспечивающим быстрое переключение. Сигнал обеспечивает стабильную длину клеевой полосы даже при максимальной скорости работы фальцевального блока. Для определения скорости работы фальцевального блока контроллер клеевого модуля  оснащен кодером, который управляет временем начала и окончания подачи клея. 

У системы должно быть предусмотрено дальнейшее оснащение кассетными и ножевыми секциями,  перекрестным фальцем.

Система должна иметь следующие варианты фальцевания документов: Рис.1
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При поставке товара должны быть предоставлены следующие документы на каждую позицию:

· Сертификат соответствия (называемый также сертификат качества), выданный официальным сертификационным органом РФ.

· В случае если товар не подлежит сертификации, то при поставке товара должно быть предоставлено отказное письмо (за подписью участника закупки), свидетельствующее, что данный товар не включен в перечень товаров и услуг, подлежащих обязательной сертификации на территории РФ.
6. Абз. 7 п. 3 Положения о Гарантийном обслуживании и ремонте Товара (Приложение № 6 к конкурсной документации № 2-2012) изложен в следующей редакции: 
«оборудование с отсутствующим или поврежденным стикером  Продавца».
7. Абз. 4 п. 10 Положения о Гарантийном обслуживании и ремонте Товара (Приложение № 6 к конкурсной документации № 2-2012) изложен в следующей редакции: «Обеспечить параметры электрической  сети в соответствии с ГОСТ №13109-97
             Сеть однофазная переменного тока с заземлением:

            - напряжение 220В+5%»

